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概要

ノンアスペストガスケットに関する適正締付面圧と適正締代について表 1にてお示しいたします。

表 1ノンアスペストガスケット適正面圧と適正締代
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ガスケットの種類 1 厚さ
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注意事項

1.適正締代は、あくまで目安です。流体、圧力、ガスケットサイズ等を考慮し締付卜Jレクと締代にて管理すること

を推奨いたします。

2.機器によつては、この適正締代が適用できない場合があります。

3.ガスケットペースト等は使用しないて下さい。著しく許容面圧が下がリガスケットが圧壊する場合があります。

3.0

NBRゴムシート

(60～ 70・ )

EPTゴAシート

(60～ 70° )


